Rozwigzanie do druku
HP Jet Fusion 3D

Nowy sposdb tworzenia prototypdw i czesci funkcjonalnych
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Nadzwyczajna, stata jakos¢ Przetomowa wydajnos¢ Najnizszy koszt na czes¢?

* Uzyskaj niewiarygodnie wysoka doktadnosc » Wytwarzaj wiecej czesci na dzien dzieki « Uzyskaj najnizszy koszt czesci? i ogranicz
wymiarowg oraz szczegotowos¢ czesci? mozliwosci ciggtego drukowania i szybszego koszty operacyjne dzieki mozliwosci
dzieki unikatowemu procesowi druku Multi- chtodzenia’ produkcji niskonaktadowej
Sl  Usprawnij proces produkgji dzieki * Korzystaj z rozwigzania do druku 3D

» Wytwarzaj w petni funkcjonalne czesci zautomatyzowanemu przygotowywaniu w konkurencyjnej cenie?

0 optymalnych wiasciwosciach materiatow i stacji przetwarzania firmy HP

mechanicznych® w krotszym czasie! « Zoptymalizuj koszt oraz jakos¢ czesci za

* Czystsze srodowisko pracy dzieki pomocg ekonomicznych materiatéw,

* Drukuj niezawodne czesci zamknietej stacji przetwarzania i stosowaniu zapewniajgcych wiodacy w branzy

o przewidywalnych wtasciwosciach materiatow bezpiecznych® wspotczynnik ponownego wykorzystania’
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Gl « Korzystaj ze swiatowej klasy pomocy * Planuj czas produkcji w bardziej doktadny
* Uzyskaj dostep do nowych materiatow technicznej firmy HP, aby zoptymalizowa¢ i przewidywalny sposob, aby zwiekszy¢

przysztosci i odkryj nowe zastosowania czas pracy i wydajnosc 0go6lng wydajnos¢ operacyjna

dzieki Otwartej platformie Multi Jet Fusion : -

firmy HP » Wybierz swoje idealne, kompletne

rozwigzanie z szeregu dostepnych opdiji
druku i przetwarzania Wiecej informacji na stronie:

www.drukarki3dhp.pl




Drukarka HP Jet Fusion 3D 4200/3200

tatwe w obstudze rozwigzanie idealnie

dostosowane do Twojej firmy.

Zintegrowany kompleksowy proces do

tworzenia funkcjonalnych prototypéw {(,

i gotowych czesci §
¥

N
Przetomowa predkos¢ — do 10 razy 6\§
szybszy druk' dzieki opatentowanej tech- <&
nologii druku firmy HP o wydajnosci 30
milionéw kropel na sekunde na kazdy cal
obszaru roboczego D
rukarka HP Jet

Fusion 3D 4200/3200

Srodki stapiajace i precyzujace HP
wspotpracujg z technologig HP Multi
Jet Fusion oraz materiatami,
zapewniajac doktadnos¢ wymiarowa
oraz szczegotowosc czesci?

Precyzyjna regulacja temperatury
kazdej warstwy umozliwia
wykonywanie przewidywalnych
korekt kazdego woksela i zapewnia
optymalne wtasciwosci
mechaniczne*

DRUKARKA

Zintegrowany uktad kontroli jakosci
zgtasza problemy za pomocg ekranu
dotykowego, pomagajac
zminimalizowac liczbe btedow

i utatwiajac doktadne monitorowanie
postepéw zadania

@
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Stata tacznosc®: Rozwigzanie do druku

HP Jet Fusion 3D zbiera dane, aby

zapewnic lepsza obstuge klienta i pomoc

techniczna. £acznosc ta pozwala réwniez

wydtuzy¢ czas pracy urzadzenia i zdalnie

monitorowac system HP z dowolnego @)

miejsca '9;)
(@)
%
HP SmartStream 3D Build Manager Zé
i Command Center: kompleksowe, tatwe d
W uzyciu oprogramowanie usprawniajgce
przeptyw w pracy — od projektowania po
gotowg czesc

Najnizszy koszt na czes¢2 i minimalne zuzycie /y

proszku dzieki HP 3D High Reusability PA *? 4)

— wytrzymatemu, uniwersalnemu <(:?/
termoplastowi optymalizujgcemu koszt 4{‘/»
i jakos¢ czesci’ 6

Mozliwos¢ druku za pomocg roznych materiatow.
Zewnetrzny pojemnik HP Jet Fusion 3D umozliwia
zbieranie pozostatego materiatu ze stacji
przetwarzania, aby mozna go byto zastgpi¢ innym
materiatem

Wieksza innowacyjnos$¢ w zakresie
materiatéw umozliwiajgca powstawanie
nowych, wysokowydajnych materiatow
dzieki otwartej platformie HP



Sta q a Systemy automatycznego mieszania i tadowania

przetwarzania Hp j|11ejactzear:a{¢')w usprawniajg przeptyw pracy i redukuja
Jet Fusion 3D
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Z funqu Szybk|e90 ‘F) Dzieki zamknietemu systemowi
Ch{Odzenia1 V(‘:/V rozpa_kowywania i zI_Jierania _materiaiu,
t3cznie z komorg laminarna, nie jest
potrzebne dodatkowe pomieszczenie do
wyjmowania czesci
9 Modut komory roboczej HP Jet Fusion 3D
dostarczany razem z drukarka — zostaje
wyjety do chtodzenia natychmiast po
zakonczeniu wydruku. Zapewnia to ciagtosé
procesu drukowania i maksymalna
wydajnosc¢’
10
Modut szybkiego chtodzenia' HP Jet
Fusion 3D redukuje czas chtodzenia, co
przektada sie na krotszy ' czas na czesc
oraz produkcje wiekszej ilosci czesci
w Ciggu tego samego dnia

Dziat ds. obstugi i pomocy technicznej
HP wspiera Twoja firme, optymalizujac
czas pracy i wydajnos¢, udzielajac
wsparcia w miejscu instalacji w
nastepnym dniu roboczym? oraz
zapewniajac dostepnos¢ czesci
zamiennych®

Informacje dotyczace zamowienia

Drukarka HP Jet Fusion 3D 4200 Drukarka HP Jet Fusion 3D 3200
Drukarka MOP44B  HP Jet Fusion 3D 4200 Printer MOP41A  HP Jet Fusion 3D 3200 Printer
Akcesoria MOP49B  HP Jet Fusion 3D 4200 Processing Station with Fast Cooling’ MOP50A  HP Jet Fusion 3D 3200 Processing Station with Fast Cooling’
MOP45B  HP Jet Fusion 3D Build Unit MOP45B  HP Jet Fusion 3D Build Unit
MOP54B  HP Jet Fusion 3D External Tank 5 units Bundle MOP54B  HP Jet Fusion 3D External Tank 5 units Bundle
MOP54A  HP Jet Fusion 3D External Tank Starter kit MOP54A  HP Jet Fusion 3D External Tank Starter kit
Oryg.gtowice drukujagce HP  FOK08A HP 3D600 Printhead F9KO8A HP 3D600 Printhead
Oryginalne Srodki HP V1Q60A HP 3D600 3L Fusing Agent V1Q60A HP 3D600 3L Fusing Agent
V1Q6TA  HP 3D600 3L Detailing Agent V1Q6T1A HP 3D600 3L Detailing Agent
V1Q63A HP 3D700 5L Fusing Agent nfa n/a
V1Q64A HP 3D700 5L Detailing Agent nfa nfa
Inne materiaty V1Q66A HP 3D600 Cleaning Roll V1Q66A HP 3D600 Cleaning Roll
Oryg. mat. do druku 3D VIR10A  HP 3D High Reusability PA 12 30L'° (13 kg) VIR10A HP 3D High Reusability PA 12 30L'° (13 kg)
VIR15A  HP 3D High Reusability PA 12 Bundle 12 units 360L (156 kg)'"
Certyfikowane mat. VIRT4A VESTOSINT® 3D 72773 PA 12 30L'° (14 kg), Certified for HP Jet Fusion 3D printers VIR14A VESTOSINT® 3D Z2773 PA 12 30L'° (14 kg), Certified for HP Jet Fusion 3D printers
do druku 3D
Serwis i pomoc techniczna U9EJBE HP Printer Installation w/Introduction to Basic Operation Service U9EJ8E HP Printer Installation w/Introduction to Basic Operation Service
USELSE HP Processing Station Installation Service U9ELSE HP Processing Station Installation Service
U9EKA4E HP 3 Year NBD* Onsite Hardware Support with DMR** U9QQSE HP 3 Year NBD* Onsite Hardware Support with DMR**
U9EQ8E HP 3 year NBD* Onsite Build Unit Support U9EQ8E HP 3 year NBD* Onsite Build Unit Support
USEMS5E  HP 3 year NBD* Onsite Processing Station Support U9EMSE HP 3 year NBD* Onsite Processing Station Support
USEK7E HP Advanced Operation Training Service for Jet Fusion 3D Printing Solution USEK7E HP Advanced Operation Training Service for Jet Fusion 3D Printing Solution
TMZ23A  HP Jet Fusion 3D Printer Initial Maintenance Kit TMZ23A  HP Jet Fusion 3D Printer Initial Maintenance Kit
1MZ24A  HP Jet Fusion 3D Printer Yearly Maintenance Kit TMZ24A HP Jet Fusion 3D Printer Yearly Maintenance Kit
TMZ25A  HP Jet Fusion 3D Processing Station Maintenance Kit 1MZ25A HP Jet Fusion 3D Processing Station Maintenance Kit

* Next Business Day
** Defective Media Retention



Specyfikacja techniczna

Drukarka HP Jet Fusion 3D 4200/3200

Stacja przetwarzania HP Jet Fusion 4200/3200 z funkcja
szybkiego chtodzenia’

Drukarka Technologia HP Multi Jet Fusion Funkcje Automatyczne mieszanie, przesiewanie i tadowanie; pétautomatyczne roztadowanie;
Wymiary efektywne wydruku 380 x 284 x 380 mm ;z;l':)el;lit;{coh‘:;;l:ﬁieg|:l;ﬁzz;n;r;ej;rnz]rr11);§cc:jemnlk na materiat; kompatybilnos¢ z wktadami
Predkos¢ druku Model 32005 2800 cng°d21?4 Wymiary Stacja przetwarzania z funkcjg 3121 %1571 x 2400 mm
Model 4200: 4000 cm=/godz (szer. x gt. x wys.) szybkiego chtodzenial
Grubos¢ warstwy Model 3200: 0.08 mm Wysytka 3499 x 1176 x 2180 mm
Model 4200: 0.07 to 0.08 mm
Rozdzielczos¢ (x, y) 1200 dpi Przestrzen robocza 3321x3071x2500 mm
Wymiary Drukarka 2210x 1200 x 1448 mm
(szer. x gt. x wys.) Masa Stacja przetwarzania z funkcjg szyb. cht.1 480 kg
Wysytka 2300 x 1325 x 2068 mm Z zatadowanym materiatem 810kg
Wysytka 620 kg
Przestrzen robocza 3700 x 3700 x 2500 mm Zasilanie Zuzycie 2.6 kW
Masa Drukarka 750kg Wymogi Jednofazowe napiecie wejéciowe 200-240 V
Wysytka 945 kg (miedzyfazowe), maks. 19 A, 50/60 Hz lub
Sieé’s Gigabit Ethernet (10/100/1000Base-T), obstugujaca nastepujace 220-240V (fazowe), maks. 14 A, 50 Hz
standardy: TCP/IR DHCP (IPv4 only), TLS/SSL Certyfikacja Bezpieczenstwo Zgodnos$¢ z UL 2011, UL508A, NFPA,
Dysk twardy 2 TB (AES-128 szyfrowanie FIPS 140, oprogr. do trwatego czyszczenia DoD 5220M) CZZt.Zﬁrllr:3—1Si)uaé|(Kan:da’(; MDLEN
certyfikatem UL); UE (zgodnos¢ z MD,
Oprogramowanie  Dotaczone HP SmartStream 3D Build Manager, 60204-1, EN 12100-1i EN 1010)
oprogramowanie HP SmartStream 3D Command Center Zaktoceni Zgodnosé 2 wymogami klasy A
aktocenia 3
Obstugiwane formaty plikow  3mf stl elektromagnetyczne w tym: USA (przepisy FCC), Kanada (ICES),
Certyfikowane oprogr. Autodesk® Netfabb® Engine dla HR Materialise UE (Dylrektywa EMO), Australia (ACMA), Nowa
Magics z Materialise Build Processor dla HP Zelandia (RSM)
Multi Jet Fusion, Siemens NX AM dla HP Multi Srodowisko REACH
Jet Fusion
— — Gwarancja Jednoroczna ograniczona gwarancja na urzadzenie
Zasil Zuzycie 9to TTkW i serwisowanie
Wymogi Tréjfazowe napiecie wejsciowe 380-415V
(miedzyfazowe), 30 A maks., 50/60 Hz / 200-240
V (miedzyfazowe), 48 A maks., 50/60Hz q
Fakty ekologiczne
Certyfikacja Bezpieczenstwo Zgodnos$¢ z norma IEC 60950-1+A1+A2; USA y 9
i Kanada (z certyfikatem UL); UE (zgodnosc¢ z ., . . . . .
WD i MD( ENGO;SOJ EN12:00_1( gN60204_1 * Proszek i srodki nie sg sklasyfikowane jako niebezpieczne ©
orazEN1010) = Zamkniety system druku i zautomatyzowane zarzadzanie
Zakiocenia Zgodnosé 2 wymogami klasy A, w tym: USA proszkiem, w tym podczas przetwarzania, zapewniajace
elektromagnetyczne (przepisy FCC), Kanada (ICES), UE (Dyrektywa ba_"_jz'el W¥g°,d,ne SrOd?WISkP S @ Vl\llekSZEJ cz’ystosu_ .
EMOC), Australia (ACMA), Nowa Zelandia (RSM)  Minimalna iloé¢ odpadéw dzieki wysokiemu wspétczynnikowi
¢rodowisko REACH ponownego wykorzystania proszku?’
* Program odbioru zuzytych gtowic drukujacych®
Gwarancja Jednoroczna ograniczona gwarancja na urzadzenie

iserwisowanie

Wiecej informacji na stronie:
www.drukarki3dhp.pl
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Projekt wspotfinansowany przez
Minetur-SETSI TSI-100802-2014-1

Dowiedz sie wiecej o zréwnowazonych rozwigzaniach firmy HP pod adresem
hp.com/ecosolutions

Wersja polska ulotki: www.integart.com.pl
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1. Na podstawie wewnetrznych testow i symulacji, sredni czas drukowania przy uzyciu rozwigzania HP Jet Fusion 3D jest nawet
10-krotnie krotszy niz Sredni czas drukowania poréwnywalnych drukarek FDM i SLS w przedziale cenowym od 100 000 USD do
300 000 USD dostepnych na rynku w kwietniu 2016 roku. Zmienne uzyte podczas testow: liczba czeéci— 1 komora wydruku
czesci uzyskanych przy uzyciu rozwigzania HP Jet Fusion 3D przy gestosci upakowania 20% w poréwnaniu do takiej samej liczby
czesci uzyskanych przy uzyciu wspomnianych powyzej urzadzen konkurencyjnych; rozmiar czesci: 30 g; grubos¢ warstwy: 0,1
mm/0,004 cala.

Szybkie chtodzenie jest mozliwe dzieki stacji przetwarzania HP Jet Fusion 3D z funkcjg szybkiego chtodzenia, dostepnej od lipca
2017 roku. Stacja przetwarzania HP Jet Fusion 3D z funkcja szybkiego chtodzenia przyspiesza chtodzenie czesci w pordwnaniu z
czasem zalecanym przez producentdw drukarek SLS w przedziale cenowym od 100 000 USD do 300 000 USD, zgodnie z testami
przeprowadzonymi w kwietniu 2016 roku. Nie ma zastosowania w przypadku technologii FDM. Drukowanie ciagte wymaga
dodatkowego modutu HP Jet Fusion 3D (standardowa konfiguracja drukarki obejmuie jeden modut HP Jet Fusion 3D Build Unit).

2. Na podstawie wewnetrznych testow i danych publicznych, éredni koszt druku czesci przy uzyciu rozwigzania HP Jet Fusion 3D
jest o potowe nizszy niz sredni koszt w przypadku porownywalnych drukarek FDM i SLS w przedziale cenowym od 100 000 USD do
300 000 USD dostepnych na rynku w kwietniu 2016 roku. Analiza kosztdw w oparciu o: standardowg cene konfiguracji
rozwigzania, cene materiatow eksploatacyjnych oraz koszty konserwacji zalecanej przez producenta. Kryteria kosztowe:
drukowanie przez 1 komore wydruku czesci 30-gramowych na dzier/5 dni w tygodniu przez 1 rok przy gestosci upakowania 10%
z zastosowaniem materiatu HP 3D High Reusability PA 12 i wspotczynnika ponownego wykorzystania proszku zalecanego przez
producenta.

3. W oparciu o doktadnos¢ wymiarowa wynoszacg +0,2 mm/0,008 cala zmierzong po piaskowaniu, przy zastosowaniu materiatu
HP 3D High Reusability PA 12. Odwiedz witryne internetowa hp.com/go/3Dmaterials, aby uzyskac wiecej informacji na temat
specyfikacji materiatow.

4. W oparciu o nastepujace parametry mechaniczne: wytrzymatos¢ na rozcigganie 48 MPa (XYZ), wspotczynnik 1700-1800 MPa
(XY2Z). Testy wedtug normy ASTM z uzyciem materiatu HP 3D High Reusability PA 12. Zobacz hp.com/go/3Dmaterials, aby uzyska¢
wiecej informacji na temat specyfikacji materiatow.

5. W dopuszczalnej granicy btedu. W oparciu o doktadnos¢ wymiarowa wynoszacg +0,2 mm/0,008 cala zmierzona po
piaskowaniu, przy zastosowaniu materiatu HP 3D High Reusability PA 12. Odwiedz witryne internetowa hp.com/go/3Dmaterials,
aby uzyskac wiecej informacji na temat specyfikacji materiatow.

6. Okreslenie 0 wigkszej czystosci” nie odnosi sie do wymagan dotyczacych jakosci powietrza wewnatrz pomieszczenia ani
obowigzujgcych przepiséw lub badan dotyczacych jakosci powietrza. Proszek i srodki wytwarzane przez firme HP nie spetniaja
kryteriow klasyfikacji jako substancje niebezpieczne, zgodnie z obowiazujacym Rozporzadzeniem (WE) 1272/2008.

7. Rozwigzanie do druku HP Jet Fusion 3D z materiatem HP 3D High Reusability PA 12 zapewnia najwyzszy wspotczynnik
ponownego wykorzystania proszku po produkcji (80%) w poréwnaniu do innych technologii druku 3D z uzyciem proszku i
materiatu PA 12. Spojna, wysoka wydajnos¢ wymagajaca uzycia 20% nowego proszku w kolejnych przebiegach.

8. Korzystanie z zaawansowanych funkcji moze wigzac sie z dodatkowymi kosztami w przysztosci.

9. Rozwigzanie dostepne w wigkszosci krajow, z zastrzezeniem warunkdw ograniczonej gwarancji HP i/lub umowy serwisowej.
Dalsze informacje mozna uzyskac, kontaktujac sie z lokalnym przedstawicielem handlowym.

10.,301" odnosi sie do rozmiaru pojemnika na materiaty, a nie rzeczywistej objetosci materiatow.

11. Wazne tylko do wrzesnia 2017 roku.

12. Aby uzyskac informacje na temat specyfikacji technicznych, odwiedz witryne internetowa hp.com/go/3Dprint.

13. W oparciu 0 grubos¢ warstwy 0,08 mm (0,003 cala) i 10,9 s/warstwe.

14. W oparciu 0 grubos¢ warstwy 0,1 mm (0,004 cala) i 9 s/warstwe.

15. Rozwigzanie do druku HP Jet Fusion 3D nalezy potaczy¢ z chmurg HP Cloud, aby zagwarantowac prawidtowe dziatanie
drukarki i moc uzyskac lepszg pomoc techniczng.

16. Materiaty eksploatacyjne kwalifikujace sie do recyklingu réznig sie w zaleznosci od modelu drukarki. Odwiedz witryne
internetowa hp.com/recycle, aby dowiedzie¢ sie, jak wzia¢ udziat w programie HP Planet Partners oraz na temat jego dostepnosci.
Program moze by¢ niedostepny w Twoim kraju. W regionach, w ktorych program jest niedostepny, a takze w przypadku innych
materiatow eksploatacyjnych nieobjetych programem, nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami odpowiedzialnymi za odbiér
odpadéw w celu uzyskania informacji na temat utylizacji produktow.

© Copyright 2016-2017 HP Development Company, L.P.

Jedyne gwarandje, jakich firma HP udziela na swoje produkty i ustugi, sg okreslone w oswiadczeniach gwarancyjnych dotyczacych tych produktow i ustug.
Zadne z przedstawionych tu informacji nie powinny by¢ interpretowane jako dodatkowa gwarancja. Firma HP nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy

techniczne czy edycyjne ani za pominiecia w niniejszym dokumencie.
4AA6-4892ENE, Wrzesier 2017



