Materiat HP PA High Reusability

CBPA12

Mechaniczne i w petni funcjonalne czesci w kolorach CMYK

Prototypuj i produkuj krotkie serie Czesci wysokiej jakosci bez
kompromisow

» Wytrzymate termoplasty pozwalaja » Wytwarzaj funkcjonalne biate i kolorowe
na produkcje czesci o duzej gestosci czesci o optymalnych wtasciwosciach
z profilami o zréwnowazonych cechach mechanicznych.

i odpornej strukturze
* Uzyskuj statg wydajnos¢ przy wspot-

» Doskonata odpornos¢ chemiczna na czynniku ponownego wykorzystania
oleje, smary, weglowodory alifatyczne proszku do 80%.2
i zasady."
» Optymalizuj koszty i jakos¢ dzieki
* |dealnie nadaje sie do biatych i koloro- funkcjonalnym czesciom i najwyzszej
wych czesdi, tj.: przyrzady, uchwyty, w branzy mozliwosci ponownego
etykiety, modele prezentacyjne. wykorzystania materiatu.

Opracowany z mysla o technologii
HP Multi Jet Fusion

« Zaprojektowane z mysla o produkgji
czesci funkcjonalnych w réznych
gateziach przemystu.

« Zapewnia najlepsza rownowage pomiedzy
wydajnoscia a mozliwoscig ponownego
wykorzystania.4

« Zaprojektowany w celu produkowania
funkcjonalnych prototypow z duza
szCzegoOtowoscia i doktadnoscig wymiarow.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronach:

www.drukarki3dhp.pl, hp.com/go/3DPrinter580
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Wtasciwosci ogdlne

Kategoria Wymiary Wartos¢ Metoda
Wiasciwosci ogolne Temperatura topnienia proszku (DSC) 189°C/372,2°F DINENISO 11357
Rozmiar czastki 58 um IS0 8130/13
Gestos¢ objetosciowa proszku 0,442 g/cm3 /0,016 funt/cal3  1SO 60
Gestosc czesci 1,03 g/cm3 /0,037 funt/cal3  ASTM D792
Mozliwos¢ ponownego Minimalny wspotczynnik odswiezania dla stabilnego  20%
wykorzystania dziatania
Specyfikacje technicznes
Drukarka 3D HP Jet Fusion 540
Kategoria Wymiary Value Method
Wtasciwosci mechaniczne  Wytrzymatos¢ na rozciagganie, obcigzenie maksymalne,® XY 46 MPa ASTM D638
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, obcigzenie maksymalne,® Z 46 MPa ASTM D638
Modut sprezystosci przy rozcigganiu,® XY 1600 MPa ASTM D638
Modut sprezystosci przy rozcigganiu,® Z 1700 MPa ASTM D638
Wydtuzenie przy zerwaniu,® XY 20% ASTM D638
Wydtuzenie przy zerwaniu,® Z 14% ASTM D638
Wytrzymatos¢ udarnosciowa w probie Izoda (dla 3,2 mm, 23°0), XY 3.1 kJ/m ASTM D256 Metoda badania A
Wytrzymatosc¢ udarnosciowa w probie Izoda (dla 3,2 mm, 23°0), Z 2.8kJ/m ASTM D256 Metoda badania A
Informacje dotyczace zaméwienia
Materiat HP(I:’BA':-I‘:%I;Reusablllty @ir\tegqrt‘* N
Numer produktu VIR30A
Waga 4Kg/8.81b Dowiedz sig wigcej na stronach:
Pojemnosé 10U www.integart.com.pl
Wymiary (xyz) 462 x 213 x 208 mm (18,2 x 8,4 x 8,2 cala) www.drukarki3dhp.pl
Zgodnoé¢ Drukarki 3D HP Jet Fusion seria 500 hp.com/go/3DMaterials
Najwazniejsze eko-fakty Drukarka z funkcja zabezpieczenia dynamicznego.

Przeznaczona do uzytku tylko z wktadami z oryginalnym
uktadem scalonym HP. Wktady z uktadami scalonymi
innych producentéw moga nie dziatac, a te, ktore dziataja
dzisiaj, moga nie dziata¢ w przysztosci. Wiecej informadji
na stronie: hp.com/go/learnaboutsupplies

« Proszek i srodki nie sg sklasyfikowane jako niebezpieczne®
« Zamkniety system druku i zautomatyzowane zarzadzanie proszkiem,

w tym podczas przetwarzania, zapewniajgce bardziej wygodne Srodowisko pracy o wiekszej czystosci®
* Minimalna ilo$¢ odpadéw dzieki wysokiemu wspétczynnikowi ponownego wykorzystania proszku®
Dowiedz sie wiecej o zrGwnowazonych rozwigzaniach firmy HP pod adresem hp.com/ecosolutions

. Testowane pod katem rozcienczonych alkaliow, stezonych alkaliow, soli chloru, alkoholu, estru, eterdw, ketondw, weglowodo-
row alifatycznych, benzyny bezotowiowej, oleju silnikowego, weglowodorow aromatycznych, toluenu i ptynu hamulcowego
DOT 3.

5. Nastepujace informacje techniczne sg uznane za reprezentatywne dla $rednich lub typowych wartosci dla
czesci biatych (tj. RGB=255,255,255,255) i nie nalezy ich wykorzystywac do celow specyfikacji. Wartosci te
odnoszg sie do trybu zrownowazonego drukowania. Przedstawione wartosci majg charakter wstepny

N

. Rozwigzania drukujace HP Jet Fusion 3D wykorzystujace HP PA High Reusability CB PA 12, wytwarzajac czesci funkcjonalne
partia po partii, zapewniaja wspotczynnik ponownego wykorzystania materiatu proszkowego pozostatego po produkdji do
80%. W celach testowych, materiat jest poddawany starzeniu w rzeczywistych warunkach drukowania, a wykorzystujac funkcje
$ledzenia, materiat proszkowy jest rozdzielany zgodnie z miejscem wytworzenia (jest to najmniej pozadana opcja w przypadku
ponownego wykorzystania). Nastepnie z kazdej partii wytwarza sie czesci, ktore sa testowane pod katem wiasciwosci
mechanicznych i precyzji wykonania.

. Przy zastosowaniu zalecanych gestosci upakowania i w poréwnaniu z technologig selektywnego spiekania laserowego (SLS),

w

oferuje doskonata mozliwos¢ wielokrotnego wykorzystania, bez koniecznosci rezygnacji z wiasciwosc mechanicznych.

Testowane zgodnie z normg ASTM D638, ASTM D256, ASTM D790 i ASTM D648 oraz przy uzyciu skanera 3D dla zapewnienia
doktadnosci wymiarowej. Testowanie monitorowane przy pomocy kontroli procesdw statystycznych.

4. W porownaniu z technologig selektywnego spiekania laserowego (SLS). Testowane zgodnie z norma ASTM D638, ASTM D256,
ASTMD790iASTM D648

i moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

6. Wyniki badan przeprowadzonych zgodnie z norma ASTM D638 z predkoscig 10 mm/min, prébki typu V.

7. Pojecie ,litry” odnosi sie do rozmiaru pojemnika na materiaty, a nie rzeczywistej objetosci materiatow.
Jednostka miary materiatow sa kilogramy.

8. Proszek i srodki nie s sklasyfikowane jako niebezpieczne zgodnie z rozporzadzeniem (WE) 1272/2008
z pézniejszymi zmianami.

9. W poréwnaniu z recznym procesem odzyskiwania wydruku uzywanym przez inne technologie opierajace
sie wykorzystaniu materiatu proszkowego. Okreslenie ,wieksza czystos¢” nie odnosi sie do wymagan
dotyczacych jakosci powietrza wewnatrz pomieszczen ani obowigzujacych przepiséw lub badan
dotyczacych jakosci powietrza.

10. W poréwnaniu z materiatami PA 12 dostepnymi od czerwca 2017 roku. Rozwigzania drukujgce HP Jet

Fusion 3D wykorzystujace HP PA High Reusability CB PA 12, wytwarzajac czesci funkcjonalne partia po

partii, zapewniaja wspotczynnik ponownego wykorzystani materiatu proszkowego pozostatego po
produkcji do 80%.

© Prawa autorskie HP Development Company, L.P.

Zadne informacje przedstawione w niniejszym dokumencie nie powinny by¢ interpretowane jako dodatkowa gwarancja. Jedyne gwarancje, jakich firma HP udziela na swoje produkty i ustugi, s3
okreslone w o$wiadczeniach gwarancyjnych, dotaczonych do poszczegélnych produktéw i ustug i/lub w pisemnej umowie pomiedzy uzytkownikiem a firma HP. Zdaniem firmy HP, informacje
zawarte w niniejszym dokumencie sa poprawne, zgodnie z aktualnym stanem wiedzy naukowej na dzien publikacji, jednakze w maksymalnym zakresie, dozwolonym przez prawo, FIRMA HP
WYRAZNIE ZRZEKA SIE WSZELKICH OSWIADCZEN | GWARANCII JAKIEGOKOLWIEK RODZAJU, WYRAZNYCH LUB DOROZUMIANYCH, tACZNIE Z GWARANCJAMI DOTYCZACYMI DOKtADNOSCI,
KOMPLETNOSCI, NIENARUSZALNOSCI, PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ I/LUB PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU (NAWET JESLI FIRMA HP JEST SWIADOMA TAKIEGO CELU) W ODNIESIENIU DO
WSZELKICH PRZEKAZANYCH INFORMACJI. Z wyjatkiem przypadkow, w ktérych prawo zabrania zrzeczenia sie odpowiedzialnosci, firma HP nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy lub pominiecia
techniczne lub redakcyjne oraz szkody lub straty jakiegokolwiek rodzaju lub charakteru, ktore wynikaja z wykorzystania lub polegania na tych informacjach i ktére moga ulec zmianie bez
uprzedzenia. Produkty HP Jet Fusion 3D nie zostaty zaprojektowane, wyprodukowane ani przetestowane przez HP pod katem zgodnosci z wymogami prawnymi, dotyczacymi okreslonych czesci
wydrukowanych w 3D i ich zastosowan. Odbiorcy sa odpowiedzialni za okreslenie przydatnosci produktéw HP Jet Fusion 3D do ich zastosowan, zapewnienie zgodnosci z obowigzujgcymi
przepisami prawa i regulacjami oraz musza mie¢ Swiadomos¢, ze podczas uzytkowania, obstugiwania lub przechowywania produktu moga pojawic sie inne wzgledy zwigzane z bezpieczenstwem
lub wydajnoscia.



