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Technologia HP Multi Jet Fusion ()| O integart’

pomaga IAM3DHub opracowac
narzedzia niezbedne do
automatyzacji montazu

Technologia HP Multi Jet Fusion zapewnia swobode projektowania, umozliwiajgc IAM
3D Hub opracowanie nowych elementdw robotycznych dla dalszej automatyzacji
Operacji Montazowych dla Continental Spain S.A

SEKTOR PRZEMYStU
Ustugi rozwojowe dotyczace produktow
CEL

Wykorzystanie swobody projektowania
powigzanej z drukiem 3D w celu
indywidualizacji produktéw dla konkretnych
klientow, zwiekszenie wydajnosci w
poréwnaniu z czesciami wytwarzanymi
tradycyjnie.

KONCEPCJA

Przeprojektowanie elementéw mechanicznych z
wykorzystaniem wyjatkowych mozliwosci druku 3D,
wsparcie w lepszym wykorzystaniu przestrzeni przy
jednoczesnym zwiekszeniu wydajnosci. Szybkie
prototypowanie w celu poprawy czasu cykli

rozwojowych i redukcji kosztow poprzez
wytwarzanie krotkich serii czesci.
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Podsumowanie

Celem IAM 3D Hub jest przyspieszenie wdrozenia i rozwoju technologii drukowania 3D.

w sektorach produkcyjnych UE. Osrodek zlokalizowany w hiszpanskiej Katalonii pomaga integrowac i
koordynowat dziatania w branzy produkcji addytywnej i zapewnia klientom alternatywny sposéb
projektowania, opracowania i wytwarzania nowych konkurencyjnych czesci i ustug.

|IAM 3D Hub zostat stworzony w ramach wspotpracy pomiedzy kilkoma gigantami przemystu, w tym HP i
Renishaw, Coniex, ktory zapewnia konsultacje procesowe, oraz LEITAT, badawczg organizacjg non-profit,
specjalizujgca sie w materiatach, urzadzeniach i technologiach produkcyjnych. Oprécz produkciji
addytywnej, Osrodek zapewnia tez wsparcie w zakresie nauk materiatowych i technologii.

Firma wspiera klientéw w wielu réznych branzach, w tym: motoryzacyjnej, lotniczej, kolejowej | inne
firmy transportowe, jak i réwniez lideréw w dziedzinie energetyki, opieki zdrowotnej i towarow
konsumenckich.

|IAM 3D Hub wykorzystuje potencjat druku 3D w catym tarcuchu wartosci produktu, od projektu do produkcji
oraz biezacej konserwacji maszyn i wsparcia technicznego. Niektére z oferowanych przez nig zastosowan to
modele koncepcyjne, prototypy, oprzyrzadowanie do tradycyjnych proceséw produkcyjnych, produkty
konicowe, czesci zamienne i wiele wiecej.
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Dane dzigki uprzejmosci IAM 3D
HIIR

Wyzwanie

“W IAM 3D Hub pomagamy firmom patrze¢ na
drukowanie 3D jak na alternatywny sposéb
projektowania, rozwoju i wytwarzania
nowych, bardziej konkurencyjnych
produktéw” - mowi Dyrektor Techniczny i
Naukowy IAM 3D Hub Magi Galindo.
“Robotyka to istotne narzedzie dla
producentéw, ktdérzy automatyzujg swoj
przeptyw pracy. Czynnosci montazowe s
czesto unikalne dla wytwarzanego produktu,
dlatego same roboty musza by¢ wysoce
zindywidualizowane.”

Continental Automotive Spain S.A to jeden z
klientow IAM 3D Hub. Firma posiada dwie fabryki w
Hiszpanii. Jedna koncentruje sie na produkgji i
montazu tablic rozdzielczych. Druga zajmuje sie
formowaniem wtryskowym, wytwarzajgc
plastikowe elementy stosowane w budowie i
montazu desek rozdzielczych, konsol srodkowych i
innych elementdéw wnetrz samochoddw.

Jako globalny dostawca dla sektora
motoryzacyjnego, firma jest pod ciggta presja, by
redukowac koszty i dziata¢ bardziej wydajnie. Cho¢
do niektérych czynnosci nadal niezbedni sa ludzie,
wiele innych wykonuje sie przy pomocy systemow
robotycznych. Gdy elementy przemieszczaja sie
przez fabryke w drodze do koncowego montazu,
zindywidualizowane systemy robotow czesto
stuzg doich przenoszenia i roztadunku.

W potaczeniu z ramionami robotow i uktadami
sterowania, chwytaki stuzg do chwytania,
ustawiania i transportu roznych czesci
sktadajacych sie na koncowy element. Same
chwytaki zawieraja bardzo rozne elementy, od
modutow zasilania, sygnalizacji i sterowania, do
przewodow pneumatycznych i
podcisnieniowych, ztaczy, przyssawek czy
magnesow.

nieporeczne, przy czym czesto wymadaja tez
precyzyjnego przemieszczania i ustawiania, co moze
zwiekszy¢ ztozonos¢ funkcjonowania linii
produkcyjnych. Bazujac na standardowych
elementach, typowe system robotyczne wyposazone
sg w chwytaki o duzej bezwtadnosci (wskutek wagi)
oraz zaprojektowane z duzej ilos¢ elementow.
Ztozonos¢ tych systemdw moze prowadzi¢ do
wyzszych kosztéw wytworzenia, jednoczesnie
zwiekszajgc ryzyko usterki wskutek potrzeby
dodatkowej konserwacji oraz biezacych, ciagtych
regulacji bezposrednio podczas procesu.

Z uwagi na ich ztozony charakter, czynnosci
obrébki koncowej i montazu sa wykonywane
gtéwnie recznie, przez ludzi. Jednak niedawno
firma Continental zaczeta badac, jak mozna
zautomatyzowac te procesy poprzez potgczenie
nowych typdw uchwytow i osprzetu z robotami za
pomoca specjalistycznych chwytakow. W
szczegolnosci, nowo zaprojektowane chwytaki
postuzytyby do znacznej redukcji czasu
niezbednego do ukonczenia montazu, taczenia,
kalibracji i konserwacji oprzyrzgdowania —

zaréwno podczas wdrazania nowych linii
produkcyjnych, jak i podczas zmian réznych
proceséw roboczych.

“Moglismy projektowac czesci o wiele mniej ztozone, w niektorych przypadkach
redukujac ilos¢ elementdw o 80%. Ponadto, moglismy wytwarzac finalne
wyroby tansze, bardziej wytrzymate i niezawodne, a takze tatwiejsze do

podtaczania i sterowania.”

—Magi Galindo, Dyrektor Techniczny i Naukowy IAM 3D Hub.
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Rozwiagzanie

“Dzieki HP Jet Fusion 3D Printing Solution
moglismy uprosci¢ zaréwno dziatanie chwytakdéw
jak i oprzyrzadowanie niezbedne do koncowego
montazu” - méwi Galindo. “Moglismy
zaprojektowac finalne narzedzia o wiele mniegj
ztozone w niektorych przypadkach redukujac ilos¢
elementdw o0 80%. Ponadto moglismy tworzy¢
czesci tansze, bardziej wytrzymate i niezawodne, a
takze tatwiejsze do podtgczania i sterowania.”

Gdy IAM 3D Hub analizowato caty proces, okazato
sie, ze do rozwigzania ztozonych problemow
zwigzanych z koncowym montazem niezbedne
byty prostsze rozwigzania. Chwytaki nalezato
zoptymalizowac pod katem bardzo specyficznych
funkgji, a jednoczesnie musiaty by¢ one
wystarczajgco solidne i niezawodne, by dziata¢ w
srodowisku produkcyjnym. Oprocz wspotpracy z
innymi robotami, musiaty by¢ one kompatybilne z
typowymi 6-0siowymi ramionami robotycznymi
oraz suwnicami, zazwyczaj instalowanymi w
celach z formowaniem wtryskowym.

Nowe chwytaki i oprzyrzagdowanie zostaty
zaprojektowane w programach Solidworks i
Rhinoceros oraz wytworzone za pomoca HP
Jet Fusion 3D Printing Solution. Nowe chwytaki
mogty pobrac i wykorzystac¢ oprzyrzadowanie
niezbedne do kazdego z realizowanych zadan.
Wytrzymatos¢ ich konstrukcji zminimalizowata
potrzeby konserwacyjne i wyeliminowata
koniecznos¢ kalibracji. Ponadto byty tansze w
produkgji, aich ciezar i bezwtadnos¢ zmalaty o
80%, co pozwolito klientowi na stosowanie
tanszych robotdw o nizszym udzwigu.

Dane dzieki uprzejmosci IAM

Wynik

,Chwytakii oprzyrzadowanie zaprojektowane
przez IAM 3D Hub pomoze Continental Spain w
dalszej automatyzacji przeptywu pracy,
rozwigzujac jedno z najwiekszych wyzwan w
budowie elementdéw wnetrz pojazdéw.” -

mowi Galindo. “Montaz koncowy to drogii
czasochtonny proces. Dzieki temu przetomowi w
hiszpanskich fabrykach Continental, firma posiada
teraz najlepszg praktyke, jakg moze zastosowac
w innych lokalizacjach swojej sieci produkcyjnej,
Ponadto, uzasadnia to przyjmowanie, integracje i
wdrazanie produkcji addytywnej w
oprzyrzadowaniu produkcyjnym w catym
przemysle motoryzacyjnym.”

W wyniku innowacyjnego myslenia IAM 3D Hub
pomaga Continental Spain, S.A w dalszej
cyfryzacji dziatalnosci. W zastosowaniu z innymi
technologiami, w tym robotyka, uczeniem
maszynowym, czujnikami oraz Internetem
Rzeczy, drukowanie 3D odgrywa istotna role,
pomagajac firmie w tej transformacji.

Nowe strategie rozwoju wykorzystanie przez IAM
3D Hub pomogty w zmniejszeniu ilosci czasu
niezbednego do stworzenia nowych chwytakoéw o
30%. Technologia HP Multi Jet Fusion rowniez
odegrata wazna role, pomagajac w zastapieniu
ztozonej i skomplikowanej konstrukcji poprzednich
chwytakéw nowszymi, odchudzonymiio
organicznej strukturze dzieki optymalizacji
topologicznej, co zmniejszyto ich wage o ponad
85%.

Addytywna produkcja chwytakéw pomogta tez
zmniejszyc¢ ilos¢ elementdw ztozeniowych kazdego
chwytaka, w tym przewodow dzieki zintegrowanym
kanatom wewnatrz modelu, ztacz, magnesow i
innych elementow o ponad 80%, przy jednoczesnym
zmniejszeniu ilosci miejsca, jakiej system wymaga do
pracy.
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Dane dzieki uprzejmosci IAM 3D HUB

“Nasza rada dla innych firm w branzy produkcyjnej brzmi: zacznijcie stosowac druk 3D juz teraz i
wykorzystujcie korzysci, jakie oferuje”.

—Magi Galindo, Dyrektor Techniczny i Naukowy IAM 3D Hub.

Rzut oka na klienta Dzieki wprowadzeniu nowego mechanizmu »Technologia HP Multi Jet Fusion umozliwia
tgczenia, nowa konstrukcja utatwia tez szybsze organizacjom catkowite przemyslenie ich
Zastosowanie tgczenie z robotem, redukujac czas procesu i podejscia do ztozonych przeptywow pracy”-
» Wydruk 3D do Produkcji Czesci Koricowej instalacji 0 40% mowi Gallindo. ,Nasza branza produkcyjna
zaczyna jg teraz stosowac i czerpac korzysci z
Oprzyrzadowanie mozliwosci jakie zapewnia druk 3D.”
* Obecnie IAM 3D Hub posiada 8 drukarek MB3 HP
Jet Fusion 3D 4200
Akcesoria

* 5 Stanowisk Obrobki HP Jet Fusion 3D 4200 z
szybkim chtodzeniem, wykorzystujgcych rézne
materiaty PA12 (x3), PA12GB(x1) & PAT1(x1)

* 19 urzadzen HP Jet Fusion 3D Build Unit

* 5 Zbiornikéw Zewnetrznych HP Jet Fusion 3D

Oprogramowanie

* HP SmartStream 3D Build Manager

* HP SmartStream 3D Command Center

* Rhinoceros, grashopper, SolidWorks, Catia.

* Materialise Build Processor dla HP Multi Jet Fusion

* 3MF, STL, STEP, STP, _XB, _XT, IGS 3DM, 0BJ,
PLY...

Ustugi HP

» Wsparcie lokalne na nastepny dzien roboczy

 Dostepnos¢ czesci zamiennych na nastepny dzien
roboczy dzieki globalnemu zasiegowi HP

* Produktywnos¢ drukowania 3D i ustugi
profesjonalne

Dowiedz sie wiecej o technologii HP Multi Jet Fusion na

hp.com/qo/3DPrint

Potacz sie z ekspertem drukowania HP 3D lub zapisz sie na
najnowsze wiadomosci o drukowaniu HP Jet Fusion 3D na:

hp.com/go/3Dcontactus
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