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HP 3D HR PP z BASF zapewnia

wytrzymate czesci | krotsze tancuchy

dostaw od fazy prototypowania do
produkcji

Dane dzigki uprzejmosci Extol
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Extol wykorzystuje stosowanie w branzy produkcyjnej
polipropylenu w pofgczeniu z mozliwosciami technologii HP Multi
Jet Fusion, aby pomaoc klientom w skroceniu czasu wprowadzania

Extol Inc. specjalizuie sie w technologii montazu tworzyw
sztucznych, zindywidualizowanej automatyzacji oraz ustugach
inzynieryjnych. Dzigki zorientowanemu na klienta podejsciu
motywowanym warto$ciami, Extol obstuguje swoich klientow w
calymich

e Branza

Mobilnos¢ i transport

e Sektor
Pojazdy

e Cel

Skrocenie czasu wprowadzenia na rynek oraz cyklu rozwojowego
poprzez wytwarzanie funkcjonalnych prototypdw z uzyciem tego

na rynek dzieki efektywnej walidaciji projektow

Dane dzigki uprzejmosci Extol

tancuchu warto$ci, pomagajac ulepsza¢ sposoby wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych dla branz takich, jak
samochodowa, nauki biologiczne, produkty konsumpcyjne.

Podejscie
Extol udato sie skroci¢ z kilku tygodni do kilku dni cykl rozwojowy
funkcjonalnego prototypu zbiornika ptynu, poprzez wydrukowanie

go tréjwymiarowo za pomocg technologii HP Multi Jet Fusion, z
HP 3D High Reusability (HR)' PP od BASF.

e Technologia | Rozwigzanie

Technologia HP Multi Jet Fusion, rozwigzanie HP Jet Fusion 5200
3D

o Materiat

samego materiatu i procesu montazu, co w przypadku wyrobéw HP 3D HR PP od BASF

koricowych.

HP Jet Fusion 3D P z wykorzystaniem HP 3D High Reusability PP od BASF zapewnia do 90% ponownego uzycia proszku, wytwarzajac partie funkcjonalnych czesci jedna po drugiej.
Na potrzeby badan materiat jest postarzany w faktycznych warunkach drukowania, a proszek podlega $ledzeniu wedtug generaciji (worst case dla ponownego uzycia). Nastepnie z
kazdej generacji wytwarzane sg czgsci, badane potem pod katem wtasciwosci mechanicznych i doktadnosci.
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W  Centrum Rozwoju Proceséw Extol zespoly montujg
funkcjonalne prototypy i zbiorniki ptynu z wykorzystaniem czesci z
polipropylenu  (PP) wytworzonych w drodze formowania
wiryskowego, dostarczonych przez klientow firmy. Zazwyczaj
formowanie wiryskowe tych czesci zabiera klientom Extol do 7
tygodni, ale gdy dotrg juz one do Extol, ich potaczenie za pomoca
pyty grzewczej trwa tylko 1 dzied. Stosowanie formowania
wtryskowego do tworzenia prototypow tych czesci opdznia testy
funkcjonalne i proces ogdlnej walidacji, dlatego klienci Extol stale
dazg do szybszych cykli projektowania i lepszej efektywnosci
procesu walidacji.

Extol od lat wykorzystuje na potrzeby wewnetrzne druk 3D, dlatego
firma wie, ze technologia ta moze w takich sytuacjach zapewni¢
warto$¢ dodang dla klientow.

,0d naszych klientow dowiedzielismy sie, ze wielu z nich chciato
zastosowac druk 3D, aby znalez¢ w swojej branzy warto$¢ dodang
poza prototypowaniem, ale nie wiedzieli, gdzie zacza¢” — opowiada
Kyle Harvey, Kierownik Jednostki Organizacyjnej Produkcii
Addytywnej w Extol.

Rozwigzanie

Wedtug Harveya, zastosowanie druku 3D do wytwarzania
funkcjonalnych prototypoéw zbiornikéw ptynu zwieksza efektywnosé
procesu walidacji projektow i umoZliwia przeprowadzenie wiekszej
liczby cykli produkcyjnych w tym samym czasie niz w przypadku
metod tradycyjnych, co znaczaco skraca czas wytworzenia czesci
kofcowych oraz ich wprowadzenia na rynek.

.Wybralismy HP Multi Jet Fusion, gdyz technologia ta moze
umozliwi¢ przejscie drukowania 3D od prototypowania do
wytwarzania funkcjonalnych czesci kohcowych" — méwi Harvey.

Pomimo powszechnego stosowania PP jako materiatu
produkcyjnego, szczegblnie w przemy$le motoryzacyjnym,
wdrazanie druku 3D nie miato solidnego rozwigzania z uzyciem
PP. Firma Extol chciata wykorzysta¢ fakt, ze klienci znajg i
akceptujg PP w istniejacych wymaganiach produktowych, aby
stworzy¢ funkcjonalne prototypy podobne do  zespotow
produkcyjnych oraz w celu usprawnienia testow funkcjonalnych
tych prototypéw projektowych.

W tym Cyfrowym Centrum Rozwojowym Extol 3D drukuje prototypy
zbiornikow z  zastosowaniem technologi HP Multi Jet Fusion,
wykorzystujacej HR PP od BASF. Dzieki HP Multi Jet Fusion, firma Extol
moze tworzy¢ elementy termoplastyczne, ktére mozna spawac za pomoca,
tradycyjnych proceséw montazu tworzyw sztucznych, np. z uzyciem plyt
grzewczych. Polaczony proces spawania i wydruku umozliwia tworzenie
nieporowatych elementow zapewniajacych petng szczelno$¢.

przetestowany pod katem rozerwania oraz szczelnosci z
wykorzystaniem takich samych metod jak w przypadku form
wiryskowych. Producenci polegajg na PP przy tworzeniu
mozliwych do spawania, odpornych chemicznie czeSci
funkcjonalnych, dzieki czemu drukowanie 3D z wykorzystaniem PP
umozliwia zastosowanie tego samego materiatu w funkcjonalnych
prototypach i w ramach produkciji, co zapewnia lepsza wydajnosé
w przypadku produkcji masowe;.

Nastepnie firma faczy zespdt z uzyciem goracej phyty z
oprzyrzadowaniem prototypu, aby stworzy¢ funkcjonalny zespot
prototypowy, ktéry zostanie nastepnie zwalidowany i




CASE STUDY | EXTOL

Potaczenie druku 3D za pomocg technologii HP Multi Jet Fusion i
HP 3D HR PP z tradycyjnym procesem montazowym spawania
ptytami grzewczymi skrocito czas wytworzenia pierwszego zespotu
funkcjonalnego z 7 tygodni do 6 dni.

W poréwnaniu z zespotami formowanymi wtryskowo, zesp6t
wydrukowany w technologii 3D osiagnat podobng wytrzymato$¢ na
rozerwanie i zblizong szczelno$¢, osiggajac réwng materiatowi
macierzystemu wytrzymato§¢ spawu w ramach testu na
rozerwanie i tworzac hermetyczne uszczelnienie w probie
szczelno$ci. W zalezno$ci od wymaganej wytrzymato$ci podczas
testow walidacyjnych, projekt wydruku mozna zoptymalizowaé pod
katem wytrzymatosci, jeSli musi on osiggnaé takg samg
wytrzymato$¢ na rozerwanie, co zespdt formowany wtryskowo.

Inne materiaty HP do druku 3D pozwolity osiggnaé podobne
wyniki, ale zastosowanie w prototypach materiatu innego niz do
produkcji moze spowodowaé konieczno$¢ wdrazania nowych
procedur walidacji, potencjalne rozbieznosci w  zakresie
wydajnosci, oraz skutkowaé barierami jesli chodzi o akceptacje ze
strony klientéw. Dostepnos¢ i znajomo$¢é HP 3D HR PP pomaga w
usunieciu tych potencjalnych utrudnien.

Potacz sie z ekspertem drukowania HP 3D lub
zapisz sie na newsletter o drukowaniu HP Jet
Fusion 3D na hp.com/go/3Dcontactus

Dowiedz sie wiecej o technologii HP Multi Jet Fusion na
hp.com/qo/3DPrint

“Klienci pytajg nas o PP, gdyz znajg charakterystyke wydajnosci
oraz proces montazu zwigzany z PP" - opowiada Harvey.
,Pozwala to zredukowa¢ bariere wprowadzenia drukowania 3D,
gdyz odbywa sie to z udzialem materiatu, ktéry jest znany
klientom”.

Zdaniem Harveya, Extol bedzie nadal stosowaé technologie HP
Multi Jet Fusion i HP 3D HR PP poprzez wigczanie jej i
powigzanego materiatu do istniejacych proceséw drukowania 3D,
aby pomdc nowym i istniejacym klientom w uzyskiwaniu wartosci
dodanych w ramach produkcji addytywnej.

,Przekonanie klienta do wyprébowania druku 3D lub wspdlnego
opracowania zastosowan wymaga znacznej ilosci zarzadzania
zmianami, dlatego udostepnienie im materiatu, ktéry juz znajg (np.
PP) znacznie utatwia rozpoczecie tego procesu” — méwi Harvey.

Dowiedz sie wigcej o Extol
na; extolinc.com
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