Havatec usprawnia,
automatyzuje | przyspiesza
produkcje dzieki drukowi HP 3D




Technologia HP Multi Jet Fusion umozliwita Havatec
zaprojektowanie i wytwarzanie mocniejszych i bardziej
wytrzymatych czesci do maszyny sktadajgcej wigzki kwiatow

Wstep

Havatec to miedzynarodowy dostawca urzadzen do sortowania,
przygotowywania wigzek i obstugi, przeznaczonych dla branzy
kwiatdw cietych. Zespoty Havatec dostarczajg projekty uktadéw do
ciecia kwiatéw, ktore ulepszajg rozwigzania dla firm kwiatowych

i zapewniajg wysokie zwroty.

Firma Havatec zaprojektowata zaawansowang maszyne
wykorzystujaca technologie rentgenowska do sortowania cebulek

* Branza

Przemystowa

¢ Sektor

Maszyny i wyposazenie

e Cel

Integracja czesci 3D w nowej maszynie Wave Havatec
—maszynie do mechanicznego sortowania i wigzania
kwiatow w celu przyspieszenia produkgdji i eliminagji
btedow operatora.
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i wigzania kwiatow. Od roku 2003 w wiodgcych firmach kwiatowych
na catym swiecie zamontowano ponad 1000 maszyn Havatec.

W ciggu ostatnich dwoch dekad firma Havatec stata sie wiodgcym
dostawca dla sektora kwiatowego, utrzymuijac kluczowe wartosci
mechanizadji rolnictwa w sposob ,,prosty, niezawodny i przystepny”.

e Koncepcja

Firma Havatec wprowadzita rozwigzania druku HP Jet Fusion
3D i zastosowata materiat HP 3D High Reusability (HR)1 PA 11
do wytworzenia wytrzymatych, plastycznych i odpornych na
uderzenia czesci przy wyzszych predkosciach, przeznaczonych
do maszyny Wave.

* Technologia | Rozwigzanie

Technologia HP Multi Jet Fusion, rozwigzania korzystajgce
z drukowania HP Jet Fusion 3D

e Materiat
HP 3DHRPA 11

1. HP Jet Fusion 3D P z wykorzystaniem HP 3D High Reusability PA 11 zapewnia do 70% wielokrotnego uzycia proszku, wytwarzajac partie funkcjonalnych
czesci jedna po drugiej. Na potrzeby badan materiat jest postarzany w faktycznych warunkach drukowania, a proszek podlega monitorowaniu wedtug
generacji (worst case [najgorszy przypadek) pod katem ponownego uzycia). Nastepnie z kazdej generacji wytwarzane sg czesci, badane potem pod katem

witasciwosci mechanicznych i doktadnosci.

2. Badania zgodnie z ASTM D638, ASTM D256 i ASTM D648 z zastosowaniem HDT przy roznych predkosciach oraz skanera 3D dla doktadnosci wymiarowej.

Badania monitorowane za pomoca statystycznych srodkéw kontroli procesu.



Wigzka scietych ostrozek zazwyczaj przechodzi pie¢ etapow
sortowania kwiatow z uwzglednieniem typu, dtugoscii koloru.
Proces ten byt wczesniej wykonywany na blacie, co oznaczato
ciezka, reczng prace pracownikow, ktorzy musieli sie spieszyc,
aby zapewnic¢ wysoka predkos¢ produkdji, do ktorej dazyt
kierownik, ale i tak na koricu wigzki nie zawsze byty jednorodne.

Firma Havatec rozpoczeta testowanie technologii druku 3D
(np. FDM i SLS) do prototypowania wybranych czesci dla nowej
maszyny Wave, stuzgcej do mechanicznego tworzenia wigzek

Rozwigzanie

Firma Havatek przeszta dtugi proces podejmowania decyzji,
w jaka technologie druku 3D chce zainwestowac.

“W tym procesie natrafilismy na technologie HP Multi Jet
Fusion (MJF)” — opowiada Teun Geerlings, inzynier
mechaniczny w Havatec. “Jako innowacyjna firma, uznalismy
za wskazang wspotprace z HP. HP MJF mogto pomdc nam

w szybszym tworzeniu czesci do innowacyjnych projektow,
oraz umozliwi¢ nam stosowanie czesci drukowanych 3D

w Srodowisku produkcyjnym”.

kwiatéw, zamiast polegania na racy recznej. Technologie
takie jak SLS nie spetnity wszystkich wymagan dla niektorych
czesci Wave, a materiat wykazywat oznaki zuzycia na
wczesnych etapach produkgji, dlatego firma Havatec musiata
eksperymentowac z innymi procesami produkcyjnymi dla
takich czesci.

Gdy firma dostrzegta mozliwos¢ tworzenia nie tylko prototy-
pow, ale tez ostatecznych czesci za pomoca druku 3D, firma
Havatec postanowita rozszerzy¢ wykorzystywanie druku 3D.

Firma Havatec rozwazata kilka opcji i technologii, ale
ostatecznie wybrata technologie HP MJF, z uwagi na tatwos¢
uzytkowania, istotng elastycznos¢ oraz mozliwos¢ stworzenia
lepszego $rodowiska produkcyjnego (z uwagi na zamkniete
urzadzenie produkcyjne oraz metode rozpakowania)

w poréwnaniu z innymi maszynami i technologiami. Firma
byta tez pod wrazeniem wytrzymatosci czesci, ktore nadawaty
sie do produkcji ostatecznej czesci mechanicznych.
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Maszyna Wave wyposazona jest w kamery optyczne,
okreslajace catkowitg dtugosc i grubose kazdej todygi. Na

tej podstawie odbywa sie sortowanie. Kazda todyga jest
chwytana, przesuwana, a nastepnie umieszczana w pewnej
pozycji, gdzie przecina jg ndz obrotowy, znajdujacy sie

w srodku maszyny. todygi nie spetniajgce wymaganych
kryteriow sortowania (np. grubos¢, dtugos¢) sa odrzucane,
aby nie zaktécac tworzenia jednorodnych wigzek. Pas otwiera
sie i przenosi odpowiednie todygi na drukowane w technologii
3D ,gtowice peczkujgce”, ktére przytrzymuja kwiaty do
momentu osiggniecia okreslonejich liczby, po czym wigzka
kwiatow jest delikatnie przenoszona na pas, gdzie nastepuje
wigzanie. Tam todygi s3 ze soba wigzane sznurkiem, tworzac
jedng wigzke.

Inzynierowie Havatec zaprojektowali maszyne Wave z ponad
200 réznymi czesciami SKU wydrukowanymi z materiatu

HP 3D HR PA 11, z kilkoma kopiami kazdego elementu SKU
w jednej maszynie. Przyktady takich czesci obejmuja czujniki
mechaniczno-elektryczne oraz czesci obejmujgce jednostke
wyrownujaca.

Obecnie firma Havatec wytwarza okoto 5 do 10 takich maszyn
rocznie, spodziewajac sie zwiekszenia rocznej produkgji.
0znacza to wytwarzanie srednio dwoch do trzech komaor
procesowych HP MJF na tydzien, w tym elementow
koncowych i prototypow. Z kazdym cyklem produkcyjnym
inzynierowie Havatec wykorzystujg swobode projektowania

Skontaktuj sie z ekspertem drukowania HP 3D lub zapisz
sie na newsletter o drukowaniu HP Jet Fusion 3D na
hp.com/go/3Dcontactus

i eksperymentujg z nowymi czesciami i mechanizmami
z wykorzystaniem technologii HP MJF, korzystajac

z wytrzymatych czescii skréconych czasow realizacji
w poréwnaniu z tradycyjng produkcja.

Dzieki maszynie Wave klienci Havatec obstugujg obecnie ok.
1900 todyg na godzine, przy maksymalnej wartosci 4 000
todyg. Wszystko przy udziale tylko trzech pracownikow:
jednego na poczatku Wave, gdzie umieszcza sie kwiaty na
pasie podajnika, jednego na koncu, odbierajgcego wiazki,
oraz jednego zarzadzajacego logistyka.

Wszystkie czesci HP MJF wytworzone dla maszyny Wave
wykonano z materiatu HP 3D HR PA 11. Inzynierowie Havatec
wybrali ten materiat z uwagi na zwiekszone wydtuzenie przy
zerwaniu oraz udarnosc, ktore to wtasciwosci przyczyniajg sie
do lepszej wydajnosci maszyny. Dzieki wytrzymatosci

i trwatosci tego materiatu, testy Havatec potwierdzity,

ze czesci wykonane z tego materiatu wytrzymuja okoto

5 miliondw cykli.

W przysztosci Havatec oczekuje od HP MJF pomocy
w dalszym wprowadzaniu innowacji i skroceniu czasu
produkji.

"Wykorzystanie HP MJF wzrosnie” — powiedziat Jan Kok,
Dyrektor zarzadzajgcy Havatec. ,,Cieszymy sie z wyboru
HP MJF, gdyz mozemy szybciej i inteligentniej wytwarzac
lepsze czesci”.
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Dowiedz sie wiecej o technologii HP Multi Jet Fusion na
hp.com/go/3DPrint
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