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EBK rozwija ustugi druku 3D

w nowych regionach i branzach dzieki
rozwigzaniom HP Jet Fusion 3D
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EBK dazy do objecia pozycji lidera w dziedzinie produkcji
addytywnej w Europie Srodkowo-Wschodniej, a druk HP 3D
zapewnia wsparcie na kazdym kroku

Wstep Dane dzieki uprzejmosci EBK-Hungary Kft

EBK oferuje ustugi w zakresie inzynierii, badan i rozwoju ustugi produkcyjne firmom i partnerom w regionie, oraz dla
(R&D) oraz produkgji dla klientow, z ktorych wiekszosc¢ wiasnych projektow.

pochodzi z sektora motoryzacyjnego. Zatozona w 1994

w GOdoll6, na Wegrzech, firma EBK skoncentrowata sie

w petni na technologii motoryzacyjnej w roku 2000,
skupiajgc sie na elementach bezpieczenstwa dla pojazdow,
badaniach oraz analizie wypadkow.

EBK jest cztonkiem “Industrial Service Center 3D” — grupy
dostawcow technologii wytwarzania addytywnego,
oferujgcych swiatowej klasy ustugi druku 3D.

Obecnie, dzieki wiodgcym w branzy technologiom
skanowania i druku 3D, zespot inzynierow EBK zapewnia

* Branza * Podejscie
Przemystowa EBK planuje rozwdéj mozliwosci drukowania 3D dla
Mobilnos¢ i transport réznych sektoréw, w szczegdlnosci motoryzacyjnego,
poprzez powiekszanie swojej floty HP Jet Fusion 3D, w tym
* Sektor HP Jet Fusion 4200 3D oraz HP Jet Fusion 580 Color 3D.
Maszyny i wyposazenie . . .
Samochody  Technologia | Rozwigzanie
. Cel Technologia HP Multi Jet Fusion
€ Rozwigzanie HP Jet Fusion 4200 3D
Stac sie najwiekszym osrodkiem druku 3D Drukarka HP Jet Fusion 580 Color 3D
w Europie $rodkowo-Wschodniej, w zakresie .
prototypowania i produkcji przemystowe;. * Materiat
HP 3D High Reusability (HR)' PA 12
HP 3D HR*(BPA 12

1. HP Jet Fusion 3D P z wykorzystaniem HP 3D High Reusability PA 12 zapewnia do 80% mozliwosci wielokrotnego uzycia proszku, wytwarzajac partie
funkcjonalnych czesci jedna po drugiej. Na potrzeby badan materiat jest postarzany w faktycznych warunkach drukowania, a proszek podlega sledzeniu
wedtug generacji (najgorszy przypadek dla ponownego uzycia). Nastepnie z kazdej generacji wytwarzane sg czesci, badane potem pod katem wtasciwosci
mechanicznych i doktadnosci.

2. HP Jet Fusion 3D P z wykorzystaniem HP 3D High Reusability CB PA 12 zapewnia do 80% mozliwosci wielokrotnego uzycia proszku, wytwarzajac partie
funkcjonalnych czesci jedna po drugiej. Na potrzeby badan materiat jest postarzany w faktycznych warunkach drukowania, a proszek podlega sledzeniu
wedtug generacji (najgorszy przypadek dla ponownego uzycia). Nastepnie z kazdej generacji wytwarzane sg czesci, badane potem pod katem wtasciwosci
mechanicznych i doktadnosci.
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Przed zaadoptowaniem technologii drukowania 3D,
firma EBK prowadzita prace w zakresie badania i rozwoju
outsourcingujgc produkcje, ale chciata mie¢ mozliwos¢
prototypowania i produkowania na rzecz klientéw we
witasnym zakresie, wspierajac tez ich dziatania w zakresie
badania i rozwoju.

Wczesnie EBK otrzymywata zamowienie na czesci od klienta,
przekazywata produkcje do outsourcingu dla tej czesci, co
czesto mogto wymagac wielu iteracji, a potem transportowata
czesc do klienta, i sam proces mogt trwac od 4 do 5 tygodni.
Duze koszty i dtugie czasy produkdji zmusity jg do szukania
rozwigzan alternatywnych. Firma EBK zdecydowata sie na
druk 3D we wtasnej firmie, w szczegolnosci w ramach
techologii HP Multi Jet Fusion.

Rozwigzanie

Aby przeksztatci¢ element filtra oleju z komponentu metalowego
w czes¢ drukowana 3D, EBK najpierw drukuje prototyp z uzyciem
HP Jet Fusion 580 Color 3D w celu przeprowadzenia testu
odpornosci na scieranie. Drukujac niektére obszary czesci

w kolorze mozna okresli¢ ktore z nich sprostajg oddziatywaniom
mechanicznym. ,Zastosowanie koloru pozwala nam na szybszg
ocene i tatwiejsze stwierdzenie, czy czes¢ jest uszkodzonai czy
doszto do tarcia na powierzchni”, opowiada Kofalvi.

Po dostarczeniu przez EBK prototypu do klienta, klient
potwierdzit, ze prototyp spetnia jego wymagania, zapewnia tg

»Zdecydowalismy sie na druk 3D bo wiemy, ze HP zaoferuje
nam technologie, ktérag mozna wykorzystac do prototypo-
wania i produkcji”, opowiada Tamas Kofalvi, CEO firmy EBK.

Jeden z klientéw EBK z branzy motoryzacyjnej zamowit
przeprojektowanie i produkcje metalowego urzadzenia do
filtrowania oleju i smaru.

»Naszym celem byto wykonanie tej czesci w formie druko-
wanej z polimeru, z zachowaniem funkcjonalnosci, ale przy
jednoczesnej redukcji czasu i kosztow”, opowiada Kofalvi.

EBK korzysta takze z druku 3D na potrzeby reprodukgji
czesci do préb zniszczeniowych dla innych klientéw z branzy
motoryzacyjnej. Wytwarzanie nowych czesci tego typu poich
zniszczeniu podczas crash-testow wigzato sie w przypadku
obrébki CNC i tradycyjnego formowania wtryskowego

z duzymi kosztami i dtugim czasem realizacji.

sama funkcjonalnos¢ jak komponent metalowy, uzywany
do tej pory.

Firma EBK wybrata takze technologie HPM JF — zaréwno
drukarke HPJetFusion 580 Color 3D jak i drukarke HP Jet
Fusion 4200 3D do wytwarzania probek do crash-testow

z nadziejg, ze przyspieszenie dzieki drukowaniu 3D pozwoli
im szybciej dokonywac oceny i tatwiej wymienia¢ uszkodzone
elementy crash-testow po ich przeprowadzeniu.

Dane dzieki uprzejmosci EBK-Hungary Kft
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EBK odnotowato znaczace oszczednosci czasu i kosztéw
w rezultacie przejscia z wczesniejszych technologii
produkcyjnych na technologie HP MJF.

Wydrukowanie elementu filtra oleju poprzez obrébke CNC
kosztowato ok. 100€ za sztuke, ale dzieki HP MJF, EBK
mozna wytworzyc¢ tg sama czesc za 20€. Zmniejszyty sie

nie tylko koszty produkdji, ale tez jej czas i waga czesdi, jak
rowniez czas niezbedny na dostawe czesci do zaktadu klienta.

Mozliwos¢ wytwarzania wielu iteracji kompleksowych czesci
w krotszym okresie czasu to bonus dla EBK i jej klientdw.
»10, co dzieki tej technologii mozemy zrobi¢ w tydzien,
innym technologiom zajetoby 1 do 2 miesiecy” — mowi
Gergo Rozinka, inzynier w EBK.

"Klient byt zadowolony, ze jego koszty zmalaty prawie
10-krotnie, a czas produkcji byt krétszy” — dodaje Kofalvi.
»Czes¢ zostata przebadana pod réznymi poziomami
naprezenia i przy smarowaniu zamiennikiem oleju, a wyniki
byty bardzo obiecujace, wiec od tamtej chwili zaczeliSmy
wytwarzac wiecej czescizHP 3DHRPA 12.”

Zastosowanie technologii HP MJF do wytwarzania czesci
zamiennych dla manekinéw do crash-testow umozliwito
szybszg i tansza produkcje. Analogicznie, mozliwosci
indywidualizacji technologii pozwalajg EBK na wytwarzanie
réznychirozmiarow ksztattéw korpusoéw oraz dostosowanie
czesci w celu zapewnienia przestrzeni na czujniki obcigzenia
i akcelerometry wykorzystywane podczas testéw pojazdow.

Skontaktuj sie z ekspertem drukowania HP 3D lub zapisz
do newslettera o drukowaniu HP Jet Fusion 3D pod adresem
hp.com/go/3Dcontactus

Dane dzieki uprzejmosci EBK-Hungary Kft

»Dzieki technologii ztoza proszkowego mozemy wytwarzac
czesci nieosiggalne dla innych technologii” — powiedziat
Rozinka. ,Kompleksowos¢ czesci jest lepsza”.

Gtownym czynnikiem motywujgcym do przejscia

Z outsourcingu na realizacje wewnatrz firmy byta redukcja
czasu i kosztu. ,Wczes$niej wytworzenie czeSci mogto zajgc
od 4 do 5 tygodni. Teraz mozemy zrobi¢ to w ciggu jednego
dnia” — mowi Kofalvi. ,,Dzieki drukowi 3D mozemy
prowadzi¢ wtasng produkcje.”

~Mozemy podejmowac dziania w zakresie rozwoju,
prototypowania i produkcji, a nasi klienci s zadowoleni, ze
wszystko to odbywa sie w jednym miejscu, z uzyciem tej
samej technologii o podobnych wtasciwosciach
mechanicznych.”

Na krétka mete, EBK chce stworzy¢ platforme edukacyjna
dla partneréw przemystowych i studentow, ktérzy chca
wiedzie¢ wiecej o tej technologii. Firma planuje organizacje
seminariéw i konferendji, aby zapewni¢ swoim partnerom
wiedze, ktorej potrzebujg, by w jak najwydajniejszy sposéb
korzystac z ustug EBK.

“Chcemy by¢ najwiekszym biurem ustugowym w Srodowej
i Wschodniej Europie" — powiedziat Kofalvi. ,,Chcemy
rozwijac sie wraz z HP”.

Dowiedz sie wiecej o technologii HP Multi Jet Fusion na stronie
hp.com/go/3DPrint
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