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Ubi Maior produkuje lekkie,

ale wytrzymate elementy todzi
| jachtow dzieki technologii

HP Multi Jet Fusion
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CASE STUDY | UBI MAIOR

Swoboda projektowania wydrukéw HP 3D umozliwia
tworzenie wysokiej jakosci zindywidualizowanych prototypow
| czesci, odpornych na dziatanie srodowiska morskiego

Wstep

Ubi Maior Italia (“Ubi Maior”) to firma wytwarzajaca wyposa-
zenie zeglarskie, ktéra projektuje i produkuje wyposazenie
najwyzszej klasy z wykorzystaniem najwyzszej jakosci
materiatow strukturalnych, dla zapewnienia tatwej kontroli
i optymalnych wtasciwosci uzytkowych todzi. Wysoce
wykwalifikowani profesjonalisci Ubi Maior z Dziatu Produkdiji
oraz Dziatu Inzynierii i Projektowania scisle wspotpracujg

w celu stworzenia szerokiego asortymentu zindywiduali-
zowanych produktow dla klientow firmy.

e Branza

Mobilnosc i transport

* Sektor
todzieijachty

e Cel

Przeniesienie prototypowania i produkcji elementow
zagléwek z frezowania CNC do technologii druku 3D.

Dane dzieki uprzejmos’ci.ubi Maior.ltaUa

Wszystkie czesci Ubi Maior posiadajg certyfikat jakosci

ISO 9001, sg kontrolowane w zaktadzie Ubi Maior przez
certyfikowane laboratoria zewnetrzne. Przechodzg tez
proby w srodowisku morskim. Linie produktéw do zagli,
blokéw i elementdw poktadu obejmujg czesci standardowe
oraz komponenty zindywidualizowane, spetniajgce
wyjatkowe potrzeby klientow.

* Podejscie

Dzieki wykorzystaniu technologii HP Multi Jet Fusion do
wytwarzania czesci zagléwek firma Ubi Maior odnotowata
poprawe jakosci czesci, redukcje wagii mozliwosci
indywidualizacji zwiekszajgce atrakcyjnos¢ wizualng czesci.

 Technologia | Rozwigzanie

Technologia HP Multi Jet Fusion
Rozwigzania Drukowania HP Jet Fusion 4200 3D

e Materiat
HP 3D High Reusability' (HR) PA 12

. HP Jet Fusion 3D P z wykorzystaniem HP 3D High Reusability PA 12 zapewnia do 80% mozliwosci wielokrotnego uzycia proszku, w przypadku produkcji

partii funkcjonalnych czesci jedna po drugiej. Na potrzeby badan materiat jest postarzany w faktycznych warunkach drukowania, a proszek podlega
$ledzeniu wedtug generacji (najgorszy przypadek dla ponownego uzycia). Nastepnie z kazdej generacji wytwarzane sg czesci, badane pdzniej pod katem

wiasciwosci mechanicznych i doktadnosci.



Elementy Zaglowek wyscigowych muszg by¢ lekkiei bardzo
wytrzymate, aby sprostac nieprzyjaznym warunkom
Srodowiska, w ktorych ptywaja todzie. Bloki tozysk
wateczkowych — czes¢ linii “Regatta (RT)” Ubi Maior,
przenoszga duze obcigzenia i stuzg do trymowania zagli

i naprezania lin wspierajgcych maszt. Bloki te, zazwyczaj
wykonane z tytanu lub stali, muszg wytrzymac obcigzenie
do 13 ton poprzez pochtanianie sit bezposrednich

i bocznych, w celu minimalizacji tarcia obrotowego.

Zagle todzi wyscigowych muszg zapewnia¢ mozliwos¢
szybkiego dostosowania do warunkéw pogodowych

i zeglarskich. Do sterowania zaglem zeglarze stosuja rolery
zamocowane do dzioba todzi, sktadajgce sie z bebna

i kretlika obracajgcego pretem, co umozliwia zatodze
zwiniecie zagla w razie potrzeby.

Firma Ubi Maior zaczeta wykorzystywac technologie HP MJF
z udziatem dostawcow zewnetrznych, wykorzystujac jg do
tworzenia prototypow czesci wytwarzanych wczesnigj
poprzez frezowanie CNC. Poniewaz czesci byty
przeznaczone do zagléwek, musiaty by¢ odporne na
dziatanie wody, promieniowania UV oraz ciepta.

Pierwszym urzgdzeniem wydrukowanym za pomocg HP
Multi Jet Fusion byta stozkowa klatka walcowa utrzymuijaca
na miejscu tytanowe walce, stanowigce czes¢ wiekszego
zespotu wozka. Zespot wozka to element rolerow
strukturalnych, zapewniajgcy naprezenie frontowej czesci
przedniego zagla.

Do wytwarzania elementow tych urzadzen firma Ubi Maior
stosowata do tej pory frezowanie CNC, z wykorzystaniem
petnej przepustowosci uzywanych urzadzen.

Niektorych elementow i ksztattow nowszych czesci nie dato
sie wytworzy¢ technikg CNC z uwagi na ograniczone
mozliwosci frezarek w zakresie tworzenia ztozonych
geometrii i otwordéw. Dlatego firma szukata innych
sposobdw wytwarzania tych komponentow, przeprojek-
towanych przez projektanta jachtéw, Vieri Abolaffio.

W roku 2019 zdecydowaliwmy silJ na wykorzystanie
technologii druku 3D do rozszerzenia naszej produkgcji
oraz optymalizacji kosztCw frezowania CNC™ — powiedziat
Raffaele Di Russo, kierownik Marki Korporacyjnej w Ubi
Maior. £Podczas badania rCGnych obecnych na rynku
technologii zdaliimy sobie sprawll, Ge odpowiedniG dla
nas bysa HP Multi Jet Fusion (MJF).”

Elementy tego zespotu krazkdw o wysokiej wytrzymatosci
mozna wykonac z aluminium, tytanu lub stali, ale tez z HP
3D HR PA 12. Tytanowe watki pochtaniajg gtéwng czesc
obcigzenia, ale przytrzymujgca je klatka sktada sie z zespotu
dwdch czesci wykonanych z HP 3D HR PA 12.

Po tréjwymiarowym wytwaorzeniu tych klatek z HP 3D HR PA
12, firma Ubi Maior stwierdzita, iz zespét wykazywat niskie
tarcie obrotowe i mogt wytrzymac wysokie obcigzenia
wytwarzane przez naprezenie masztu i zagli todzi.

bi Maior Italia



Firma Ubi Maior stwierdzita, ze czesci wytworzone To wtasnie ta swoboda projektowania umozliwita Ubi Maior
w technologii HP MJF z materiatu HP 3D HR PA 12 sg lzejsze,  umieszczenie logotypu i zabarwienie zakrzywionej czesci na

ale tez mniej sztywne niz elementy wytworzone w drodze czarno, co poprawito ogolny wyglad czesci.

frezowania, co pomogto w redukgcji catkowitej wagi todzi,

umozliwiajgc uzyskanie lepszych wynikéw bez narazania Takze funkcja czesci ulegta zdaniem di Russo poprawie.
funkcjonalnosci. »Dzieki HP MJF uwolnilismy sie od ograniczen tokarek

w zakresie wystepdw i elastycznosci, oraz moglismy
usztywni¢ strukture tworzgc geometrie, ktérej wykonanie
za pomocg tokarek bytoby bardzo trudne. Dzieki HP MJF
»0procz optymalizacji produkcji w matych seriach, mozemy  nje musze wykonywa¢ wewnetrznych promieni w formie
tez myélEé o wytwarzaniu CZQéCi o ksztattach niemOi“WyCh naciec’ —mam zmienng gruboé(: doktadnie tam gdzie jej
do realizacji w przypadku frezowania CNC” opowiada potrzebuje.”

di Russo, nawigzujac do swobody projektowania

zapewnianej przez HP Multi Jet Fusion.

»P0 zastosowaniu [HP] MJF, przenieslismy prawie catg
produkcje z frezarek do druku HP 3D” — powiedziat di Russo.
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Skontaktuj sie z ekspertem drukowania HP 3D lub zapisz do Dowiedz sie wiecej o Ubi Maior na stronie
newslettera o drukowaniu HP Jet Fusion 3D pod adresem http://www.ubimaioritalia.com/
hp.com/go/3Dcontactus

Dowiedz sie wiecej o technologii HP Multi Jet Fusion na
hp.com/go/3DPrint
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